BI5SOR-Q80-AP6X2-H1141

Czujnik indukcyjny — Czujnik pierscieniowy

Typ BI5OR-Q80-AP6X2-H1141
ID number 1407530

Wew. $rednica pierscienia D 50 mm

Srednica stalowej kulki (DIN 5401) >8mm

Min. czas miedzy impulsami >1ms

Czas trwania impulsu na wyjsciu

2100 ms +20 %

Temperatura pracy -25...+70°C
Napiecie zasilania 10...30V DC
Tetnienie szczatkowe <10% U,
Nominalny prad zasilania DC <200 mA
Prad bez obcigzenia <15mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji <0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak / Cykliczne

Spadek napiecia przy

<18V

Ochrona przed przerwa w obwodzie/od-
wrotna polaryzacjg

Funkcja wyjscia

tak / Catkowite

3-przewodowy, Styk NO, PNP

Czestotliwosc¢ przetaczania

0.01 kHz

Wykonanie
Wymiary

Czujnik pierscieniowy, Q80

92 x 80 x40 mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PBT-GF30-VO0

Potaczenie elektryczne

Ztacze, M12 x 1

Cewka tworzywo sztuczne, PA66
Odpornos¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)

Odpornos$¢ na uderzenia 30g (11 ms)

Klasa ochrony P67

MTTF 2283 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40
°C
Wskaznik napiecia zasilania LED zielony

prostopadtoscienny, wysokos¢ 40 mm
tworzywo sztuczne PBT-GF30-V0
wyjscie w wykonaniu statycznym
dtugos¢ impuls na wyjsciu min. 100 ms
3-przewodowy DC, 10...30 VDC
wyjscie PNP NO

ztacze M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Czujniki indukcyjne przeznaczone sa do
bezkontaktowej detekcji metalowych obiektéw.
Zasada dziatania oparta jest na interakgji
zwigzanej z wejsciem obiektu w zmienne pole
elektromagnetyczne o wysokiej czestotliwosci. W
indukcyjnych czujnikach pierscieniowych pole to
wytwarzane jest w obwodzie rezonansowym LC.
Wykrywany obiekt spetnia funkcje rdzenia cewki.
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WskazZnik stanu przetaczenia LED Zétta

Instrukcja montazu / Opis

Dystans D 140 mm
Dystans W 120 mm
Dystans S 50 mm
Dystans G 90 mm
Dystans C 0mm

Dozwolony montaz na ptytce metalowej
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