BTN360V-Q20L60-2UP6X3-H1151
Inklinometry kata nachylenia — z dwoma programowalnymi

punktami przefgczania

m Ksztalt prostopadtoscienny, wysokos¢ 20 mm

m tworzywo sztuczne PBT-GF30-VO

m Wskazanie stanu napiecia zasilania oraz przeta-
czania

m Dwa programowalne wyjscia dwustanowe

m Punkty przetaczania ustawiane w zakresie 0°
do 360°

m 4-przewodowy DC, 10...30 VDC

m Ztacze meskie M12 x 1

Typ B1N360V-Q20L60-2UP6X3-H1151
ID number 1534051

Zakres pomiarowy [A...B] 0...360°

Zakres pomiarowy osi z 0...360°

Warunki montazowe Pionowy
Dokfadnos¢ powtarzalnosci < 0.2 % petnej skali
Bezwzgledna doktadnos¢ (przy 25°C) +/-05°
Nominalny wspétczynnik temperaturowy 0.03 °/K
Rozdzielczos¢ <0.14°
Temperatura pracy -30...+70°C
Napiecie zasilania 10...30V DC
Tetnienie szczatkowe <10% U,

Prad bez obcigzenia <35mA

Prad szczatkowy <0.1mA

Napiecie testowe izolacji <0.5kV

Prad wyjscia <500 mA
Opodznienie zadziatania 500 ms
Opodznienie zwalniania 350 ms

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak / Termiczne

Spadek napiecia przy

<1V

Ochrona przed przerwa w obwodzie/od-
wrotna polaryzacja

tak / Catkowite

Funkcja wyjscia

5-stykowe, Styk NO/NZ, 2 x PNP

Wykonanie

Wymiary

Ochrona przepieciowa od +Ub do (Ub - 40V)

Prostopadtoscienny, Q20L60
60 x30x 20 mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PC

Potaczenie elektryczne

Ztacze, M12 x 1

Schemat podtaczenia

1 BN +
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Nachylenie okreslane jest w sposéb
bezkontaktowy przez czujnik pétprzewodnikowy.
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Odpornos¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)
Odpornos$¢ na uderzenia 309 (11 ms)
Klasa ochrony IP68/1P69K
MTTF 399 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40
°C
Wskaznik napiecia zasilania LED zielony
Wskaznik stanu przefaczenia 2 x LED z¢tta
Instrukcja montazu / Opis
Qutput 1
Power
Qutput 2
\g
'\g
% »
U™’
180
L
SG-Q20L60 6901100

Obudowa dla inklinometru serii
Q20L60; dodatkowa ochrona przed
uszkodzeniem mechanicznym; materiak:
Stal nierdzewna

Instrukcja monta-
zu / Opis

Programowanie punktéw przetaczania z pomocag
adaptera TX1-Q20L60

Punkty zataczenia i wylaczenia sa swobodnie
programowane w catym zakresie inklinometru
360°.

Moga one by¢ ustawiane w kierunku zgodnym
lub przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara.
Czujnik musi by¢ montowany w pozycji
pionowej. Przed przystapieniem do
programowania punktéw przetaczania nalezy
inklinometr przemiesci¢ do pozycji startowej.
Wiecej informacji na temat programowania
znajduje sie na nastepnej stronie.

W przypadku programowania w trybie z
ustawieniami fabrycznymi zakresu 180°,
ustawiany jest tylko punkt zataczenia.
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Instrukcja obs#ugi

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek przeciwny do obrotu wskazéwek zegara, NZ -
kierunek zgodny z obrotem wskazowek zegara

Nacisng¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisngc¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu zatgczenia

Migajg diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji koncowe;j

Nacisnac¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu wytgczenia

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a pézniej Swiecg w sposéb ciggty
Proces nauki zakonczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek zegara, NZ - kierunek
przeciwny do obrotu wskazéwek zegara

Nacisnac¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisng¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu zataczenia

Szybko migaja diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji koncowe;j

Nacisnac¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu wytaczenia

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a pdzniej Swiecg w sposob ciggty
Proces nauki zakonczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek przeciwny do obrotu wskazéwek zegara, NZ -
kierunek zgodny z obrotem wskazéwek zegara (ustawienie fabryczne 180°)
Nacisng¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisng¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu zatgczenia

Migajg diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Nacisngc¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia kata obrotu 180° i histerezy 1°

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a pézniej Swiecg w sposob ciggty
Proces nauki zakonczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek zegara, NZ - kierunek
przeciwny do obrotu wskazéwek zegara (ustawienie fabryczne 180°)

Nacisng¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisnac¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu zatgczenia

Szybko migajg diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Nacisnac¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia kata obrotu 180° i histerezy 1°

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a pézniej Swiecg w sposob ciggty
Proces nauki zakonczony, czujnik gotowy do pracy.

T1 = wyjscie dwustanowe 1; T2 = wyjscie dwustanowe 2

Ustawienia fabryczne:

Kat obrotu 180°

Histereza 1°

Instrukcja obstugi
Nastawa punktu przetgczania: NO - kierunek przeciwny do obrotu wskazéwek zegara, NZ - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek
zegara
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Nacisna¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisna¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu zataczenia

Migaja diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Ustawic¢ czujnik w odpowiedniej pozycji koncowe;j

Nacisna¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu wyfgczenia

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a péZniej swieca w sposdb ciagty
Proces nauki zakoriczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek zegara, NZ - kierunek przeciwny do obrotu wskazéowek
zegara

Nacisna¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisna¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu zataczenia

Szybko migaja diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Ustawic¢ czujnik w odpowiedniej pozycji koncowe;j

Nacisna¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu wytaczenia

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a péZniej Swieca w sposdb ciagty
Proces nauki zakoriczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek przeciwny do obrotu wskazéwek zegara, NZ - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek
zegara (ustawienie fabryczne 180°)

Nacisna¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisna¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia punktu zataczenia

Migaja diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Nacisna¢ T1 (T2) na 1 sek. w celu ustawienia kata obrotu 180° i histerezy 1°

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a péZniej Swieca w sposdb ciagty
Proces nauki zakoriczony, czujnik gotowy do pracy.

Nastawa punktu przetaczania: NO - kierunek zgodny z obrotem wskazéwek zegara, NZ - kierunek przeciwny do obrotu wskazowek
zegara (ustawienie fabryczne 180°)

Nacisna¢ T1 (T2) na 5 sek.

Dioda LED zasilania miga

Ustawi¢ czujnik w odpowiedniej pozycji

Nacisna¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia punktu zataczenia

Szybko migaja diody LED zasilania i wyjscia 1 (2)

Nacisna¢ T1 (T2) na 3 sek. w celu ustawienia kata obrotu 180° i histerezy 1°

Diody LED zasilania i wyjscia 1 (2) migaja przez 3 sek., a péZniej Swieca w sposdb ciagty
Proces nauki zakoriczony, czujnik gotowy do pracy.

T1 = wyjscie dwustanowe 1; T2 = wyjscie dwustanowe 2

Ustawienia fabryczne:

Kat obrotu 180°

Histereza 1°

Hans Turck GmbH & Co. KG | 45466 Milheim an der Ruhr, Germany | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com 44



