BIM-NST-AP6X-H1141/534
Czujnik magneto-indukcyjny — dla cylindrow pneumatycznych
(odpornosc¢ na pola magnetyczne)

M12 x 1

LED

m Tworzywo sztuczne PA12-GF30

m Czujnik magneto-indukcyjny

m Odpornos$¢ na pola magnetyczne AC 50...60
Hz wystepujace w procesach spawania

m 3-przewodowy DC, 10...30 VDC

m styk NO, wyjscie PNP
m zlacze meskie M12 x 1

Typ BIM-NST-AP6X-H1141/S34
ID number 4685401
Predkos¢ przesuwu <1m/s
Powtarzalnos¢ 2+0.1mm
Dryft temperaturowy <0.1mm
Histereza <1Tmm
Temperatura pracy -25...+70°C
Napiecie zasilania 10...30V DC
Tetnienie szczatkowe <10% U,
Nominalny prad zasilania DC <200 mA
Prad bez obciazenia <15mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji <0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak / Cykliczne

Spadek napiecia przy

<18V

Ochrona przed przerwa w obwodzie/od-
wrotng polaryzacja

tak / Catkowite

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Styk NO, PNP

Czestotliwos¢ przetaczania

0.015 kHz

Wykonanie

Wymiary

Prostopadtoscienny, NST
28x17x14 mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PA12-GF30

Materiat powierzchni aktywnej

Potaczenie elektryczne

tworzywo sztuczne, PA12-GF30

Ztacze, M12 x 1

Odpornos¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)
Odpornos$¢ na uderzenia 309 (11 ms)
Klasa ochrony IP67

Schemat podtaczenia
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Czujniki magneto-indukcyjne sa aktywowane
przez pola magnetyczne i sg szczegodlnie
dedykowane do detekcji pozycji ttoka w
cylindrach. Ze wzgledu na fakt, iz pola
magnetyczne przenikaja metale diamagnetyczne,
czujniki wykrywaja przez aluminiowg $cianke
obecno$¢ magnesu trwatego zamontowanego na
ttoku.

Odporne na pola magnetyczne wystepujace

przy spawaniu czujniki permaprox "zamrazaja"
stan przetaczania w przypadku wykrycia pola
magnetycznego AC (50..60 Hz). Zapobiega to
zaktéceniom przetaczania w procesach spawania.
Gdy pole AC znika czujnik wznawia normalna

prace.
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MTTF

2283 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40
°C

Montaz na nastepujacych profilach

Obudowa cylindryczna

E@###

Wskaznik stanu przefaczenia

LED zétta

W zestawie

1 x $ruba M3x20, 1 x nakretka, 1 x podktadka
sprezynujaca

Instrukcja montazu / Opis

KLN3

KLF1

montaz na J_} cylindrach z rowkiem
trapezowym lub
zacisku 5.2...13.5 mm; materiat:
anodyzowane aluminium

montaz na # zewnetrznym rowku
trapezowym; dla wszystkich srednic
cylindra, materiat: anodyzowane
aluminium

6970504

typu T; szerokos¢

6970401

KLN-SMC 6970503

montaz na @ cylindrach SMG;
szeroko$¢ zacisku 4 mm; materiat:
anodyzowane aluminium

KLF2 6970402

montaz na # zewnetrznym rowku
trapezowym (IMI Norgrem); dla

wszystkich $rednic cylindra, materiat:

anodyzowane aluminium
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SMC-325 A3106

montaz na D cylindrach SMC;
szerokos¢ zacisku 4 mm; materiat:
anodyzowane aluminium
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