BIM-UNR-AP6X-0.3-PSG3M
Czujnik magneto-indukcyjny — dla cylindrow pneumatycznych

m Bez akcesoriéw montazowych dla cylindréow z
rowkiem typu C

m Opcjonalne akcesoria do montazu na cylindra-
chinnego typu.

m Mozliwy prosty montaz jedna reka

m Stabilny montaz

m Czujnik magneto-indukcyjny

m 3-przewodowy DC, 11...30 V DC

m Styk NO, wyjscie PNP

m Kroétki przewdd ze ztgczem meskim M8 x 1

Typ BIM-UNR-AP6X-0.3-PSG3M
ID number 4685832
Predkos¢ przesuwu <3m/s
Powtarzalnos¢ =2+03mm
Dryft temperaturowy <03 mm
Histereza <1Tmm
Temperatura pracy -25...+70°C
Napiecie zasilania 11...30VDC
Tetnienie szczatkowe <10% U,
Nominalny prad zasilania DC <100 mA
Prad bez obcigzenia <15mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji <0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak / Cykliczne

Spadek napiecia przy

<18V

Ochrona przed przerwa w obwodzie/od-
wrotna polaryzacjg

Funkcja wyjscia

tak / Catkowite

3-przewodowy, Styk NO, PNP

Czestotliwosc¢ przetaczania

0.3 kHz

Wykonanie

Wymiary

Prostopadtoscienny, UNR
18x2.9x4.6 mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PP

Materiat powierzchni aktywnej

tworzywo sztuczne, PP

Moment dokrecajacy Sruby mocujacej

Potaczenie elektryczne

0.2Nm

Przewod ze zlgczem, M8 x 1

Typ przewodu @ 2 mm, Szary, Lif9Y-11Y, PUR, 0.3 m
Przekréj poprzeczny przewodu: 3x0.08 mm’
linka 40 x0.05 mm
Odpornos¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Czujniki magneto-indukcyjne sa aktywowane
przez pola magnetyczne i sg szczegoélnie
dedykowane do detekcji pozycji ttoka w
cylindrach. Ze wzgledu na fakt, iz pola
magnetyczne przenikaja metale diamagnetyczne,
czujniki wykrywaja przez aluminiowg $cianke
obecno$¢ magnesu trwatego zamontowanego na
ttoku.
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Odpornos¢ na uderzenia

30g (11 ms)

Klasa ochrony

P67

MTTF

2283 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40
°C

Montaz na nastepujacych profilach

Obudowa cylindryczna

#

Wskaznik stanu przetaczenia

W zestawie

LED zotta

zacisk kablowy

Instrukcja montazu / Opis
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Instrukcja monta-
zu / Opis

Instrukcja montazu

Montaz czujnika od géry za pomoca jednej
dtoni. Czujnik moze zostac zainstalowany za
pomoca opatentowanej Sruby motylkowe;j

w nastepujacy sposéb: Sruba i gwint zenski
posiadaja lewy gwint. Sruba utrzymywana

jest we wiasciwej pozycji przez dwie listewki z
tworzywa sztucznego. Gwarantuje to gotowos$¢
czujnika do instalacji. Wraz z obrotem zgodnym
ze wskazéwkami zegara $ruba wychodzi z gwintu
i blokuje skrzydetka o g6rna cze$¢ rowka. W
wyniku tego czujnik przemieszcza sie w dét i
blokuje. Jedna czwarta obrotu (wykonanego

za pomocg standardowego srubokretu lub
klucza imbusowego 1.5 mm) $ruby wystarcza
do instalacji odpornej na wibracje. Moment
dokrecajacy 0.2 Nm wystarcza do bezpiecznego
montazu i nie naraza czujnik na uszkodzenie.
Zaciski kablowe znajduja sie w zestawie i
umozliwiaja odpowiedni montaz przewodu
w rowku cylindra. Odpowiednie akcesoria do
montazu na innych typach cylindréw nalezy
zamawiac osobno.
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