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Kontrola przeptywu

czujniku typu wkladka ze zintegrowanym przetwornikiem
FCS-G1/2A4-AP8X-H1141/D030
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Typ
Nr kat.

FCS-G1/2A4-AP8X-H1141/D030
6870019

Warunki montazowe

Zakres pracy dla wody
Zakres pracy dla oleju
Czas ustalania

Czas zatgczenia

Czas wylgczenia

Czujnik zanurzeniowy
1...150cm/s

3...300 cm/s

typ. 8s(2...15s)
typ.2s(1...15s)
typ.2s(1...15s)

Czas reakcji na zmiane temperatury max. 12's
Gradient temperatury < 250 K/min
Temperatura medium -20...+80 °C
Temperatura pracy -20...+80 °C
Napigcie zasilania 19.2...28.8V DC
Pobor pradu <70 mA
Funkcja wyjscia PNP, Styk NO
Nominalny prad zasilania 04A

Spadek napiecia przy |. <15V
Zabezpieczenie przed zwarciem tak
Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacja tak

Klasa ochrony IP67

Klasa ochrony

Izolacja ochronna zgodna z norma DIN 57106 cze$¢

1/ VDE 0106, czgsc¢ 1

Materiat obudowy

Materiat czujnika

Maks. moment dokrecajgcy nakretki obudowy
Potaczenie elektryczne

Wytrzymatos$¢ cisnieniowa

Podtaczenie procesowe

Stal nierdzewna, V4A (1.4571)
stal nierdzewna, AlISI 316Ti
30 Nm

Ztacze, M12 x 1

100 bar

G %"

Wskaznik stanu przetaczenia

Flow state display

Wskaznik ' warto$¢ ponizej punktu zadanego'
Wskaznik 'punkt zadany osiggniety’'
Wskaznik 'warto$¢ powyzej punktu zadanego'

tancuch LED zielona / zé6tta / czerwona
tancuch LED

LED czerwony

LED zéita

4 x LED zielony
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Industrial
Automation

= czujnik przeptywu dla cieczy

= kalorymetryczna zasada dziatania

= nastawa za pomoc3a potencjometru

= wskazanie stanu za pomocg diod LED

= Pelnaizolacja zgodna z DIN 57106 cze-
$¢ 1/VDE 0106 czes¢ 1. Metoda petnej
izolacji osiggnieta, dzigki podtaczeniu
obudowy urzadzenia do uziemienia za-
pobiega pojawieniu si¢ na niej napigcia.

= 3-przewodowy DC, 19,2...28,8 V DC

= Styk NO, wyjscie PNP

= Urzadzenie ze ztaczem, M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Praca naszych czujnikdw przeptywu typu
wktadka opiera sie o zasade termodynami-
ki. Sonda pomiarowa jest podgrzewana o kil-
ka °C w poréwnaniu do przeptywajacego me-
dium. Gdy ptyn optywa sonde ciepto genero-
wane w sondzie jest odprowadzane z czujni-
ka. Ostateczna temperatura jest mierzona i
poréwnywana z temperaturg medium. Stan
przeptywu kazdego medium mozna okresli¢
na podstawie poréwnania obu temperatur.
Dlatego czujniki przeptywu firmy TURCK pew-
nie kontrolujg przeptyw gazow i cieczy.
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