Edition « 2017-08-30T05:22:58+02:00

Kontrola przeptywu

czujniku typu wkladka bez zintegrowanego przetwornika

FCS-GL1/2A4-NAEX/A

Typ
Nr kat.

FCS-GL1/2A4-NAEX/A
6870440

Warunki montazowe

Zakres pracy dla powietrza

Czas ustalania

Czas reakcji na zmiang temperatury
Gradient temperatury

Temperatura medium

Czujnik zanurzeniowy
2..20 m/s

5..20s

max. 60 s

< 20 K/min

-20...+85 °C

Oznaczenie urzadzenia

kategoria ochrony przed zaptonem

MocP,

Wewnetrzna indukcyjno$¢/pojemnosé

Dopuszczenie Ex zgodne z odpowiednimi certyfikatami
Klasa ochrony

& 112 GEExib IIC T6
ExiblIC

<0.69 W

pomijalnie maty

TUV 99 ATEX 1518
P68

Materiat obudowy

Materiat czujnika

Maks. moment dokrecajgcy nakretki obudowy
Potagczenie elektryczne

Dtugos¢ przewodu

Przekroj poprzeczny przewodu:
Wytrzymatos$¢ cisnieniowa

Podtgczenie procesowe

Stal nierdzewna, V4A (1.4571)
stal nierdzewna, AISI 316Ti
30 Nm

przewdd PUR

2m

4 x0.25mm’

10 bar

G %", wersja diuga

TWUIRC K

Industrial
Automation

= ATEX kategoria Il 2 G, strefa Ex 1
= Czujnik Ex dla medium gazowego
m Zasada kalorymetryczna

= Nastawy za pomocg potencjometru na
przetwornikéw sygnatowym Ex

= Wskazanie stanu za pomocga diod LED
przetwornika

= EExib lIC T6, dla strefy 1

m 4-przewodowy dzieki przetwornikowi
EXO0

= Urzadzenie z przewodem

Schemat podtaczenia
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Zasada dzialania

Praca naszych czujnikéw przeptywu typu
wktadka opiera sie o zasade termodynami-
ki. Sonda pomiarowa jest podgrzewana o kil-
ka °C w poréwnaniu do przeptywajacego me-
dium. Gdy ptyn optywa sonde ciepto genero-
wane w sondzie jest odprowadzane z czujni-
ka. Ostateczna temperatura jest mierzona i
poréwnywana z temperaturg medium. Stan
przeptywu kazdego medium mozna okresli¢
na podstawie poréwnania obu temperatur.
Dlatego czujniki przeptywu firmy TURCK pew-
nie kontrolujg przeptyw gazow i cieczy.
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Kontrola przeptywu
czujniku typu wkiadka bez zintegrowanego przetwornika '"duf&ﬂa‘)maﬁon
FCS-GL1/2A4-NAEX/A

Instrukcja pracy

Zastosowanie

Urzadzenie spetnia wymogi dyrektywy 2014/34/EC i jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem zgodnie z EN50014 i
EN50020.
In order to ensure correct operation to the intended purpose it is required to observe the national regulations and directives.

Zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem zgodnych z klasyfikacja

I 2 G (grupa Il, kategoria 2 G, element elektryczny dla strefy gazowe;j).

Oznaczenie (patrz urzadzenie lub instrukcja)
& 112 G and EEx ib IIC T6 acc.to EN50020

Instalacja / uruchomienie

Urzadzenia te moze instalowaé, podtaczac i uruchamiac jedynie przeszkolony i wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel musi po-
siada¢ wiedze na temat klas ochronnych, dyrektyw i regulacji dotyczgcych wyposazenia elektrycznego stosowanego w strefach zagrozenia wy-
buchem.

Nalezy sprawdzi¢ czy klasyfikacja i oznaczenie na urzgdzeniu sg zgodne z aktualnymi warunkami aplikaciji.

Urzadzenie to dopuszczone jest do stosowania tylko w obwodach Exi zgodnych z EN60079-0 i -11. Nalezy kontrolowa¢ maksymalne dopusz-
czalne parametry elektryczne.

Czujnik po podigczeniu do obwoddw innego typu nie moze byc¢ stosowany w instalacjach Exi. Jezeli komponenty wyposazenia sg wzajemnie
potaczone, nalezy przeprowadzi¢ czynno$c¢ "Sprawdzenia iskrobezpieczenstwa" (EN 60079-14).

Instrukcja instalacji i montazu

Nalezy unikaé tworzenia sie tadunkéw statycznych na przewodach i urzgdzeniach z tworzywa sztucznego. Urzadzenie powinno si¢ czysci¢ jedy-
nie wilgotng Sciereczka. Nie wolno urzgdzenia montowa¢ w miejscu wystepowania pytu i nalezy unika¢ gromadzenia sie ha nim kurzu.

Jezeli urzadzenie i przew6d mogg zosta¢ uszkodzone mechanicznie musza by¢ odpowiednio zabezpieczone. Muszg by¢ tez ekranowane w ce-
lu ochrony przez silnymi polami elektromagnetycznymi.

Konfiguracja pinéw i elektryczna specyfikacja moze zosta¢ odczytana z oznaczenia urzadzenia lub karty katalogowe;.

W celu unikniecia zanieczyszczenia urzadzenia, zatyczki dtawikéw lub ztgczy nalezy zdejmowac tylko na chwile przed podigczeniem.

Serwis / utrzymanie

Naprawa nie jest mozliwa. Certyfikacja wygasa, jezeli urzgdzenie zostanie poddane naprawie lub modyfikacji przez kogos innego niz producent.
Wymienione zostaly najwazniejsze dane pojawiajace sie na certyfikacie.
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