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Kontrola przeptywu

czujnik typu in-line ze zintegrowanym przetwornikiem

FCI-34D10A4P-AP8X-H1141

Typ
Nr kat.

FCI-34D10A4P-AP8X-H1141
6870627

Warunki montazowe
Flow operating range

Czujnik montowany na przewodzie
0,1...6 I/min.

Czas ustalania 5..15s

Czas zatgczenia 05...1s
Czas wylgczenia 0.5...1s
Gradient temperatury < 400 K/min
Temperatura medium -20...+80 °C
Temperatura pracy 0...+60 °C
Napiecie zasilania 19.2...28.8 vV DC
Pobér pradu <50 mA
Funkcja wyjscia PNP, Styk NO
Nominalny prad zasilania 0.2A

Spadek napiecia przy |. <15V
Zabezpieczenie przed zwarciem tak
Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacjg tak

Klasa ochrony IP67

Materiat obudowy

Materiat czujnika

Maks. moment dokrecajacy nakretki obudowy
Potgczenie elektryczne

Wytrzymatos$¢ cisnieniowa

Podiaczenie procesowe

Tworzywo sztuczne, PBT
stal nierdzewna, AISI 316L
30 Nm

Ztacze, M12 x 1

20 bar

Tri-Clamp DN 10

Wskaznik stanu przetaczenia

Flow state display

Wskaznik ' warto$¢ ponizej punktu zadanego'
Wskaznik 'punkt zadany osiggniety’
Wskaznik 'wartos¢ powyzej punktu zadanego'

fancuch LED zielona / zétta / czerwona

fancuch LED
LED czerwony
LED zéita

4 x LED zielony
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Industrial
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= czujnik przeptywu dla cieczy

= kalorymetryczna zasada dziatania

= nastawa za pomoc3a potencjometru

= wskazanie stanu za pomocg diod LED
m Zakres pracy 0.1 ... 6 I/min

= Cazujnik, stal nierdzewna A4 (1.4404)
= Podtaczenie mechaniczne: Tri-Clamp
m Zakres temperatur: -20...+80 °C

= 3-przewodowy DC, 19,2...28,8 V DC

= Styk NO, wyjscie PNP

= Urzadzenie ze ztaczem, M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Praca naszych czujnikéw przeptywu typu in-li-
ne opiera sie o zasade termodynamiki. Ciepto
generowane w tubie pomiarowej jest absor-
bowane przez przeptywajgce medium. Utra-
cone ciepto jest proporcjonalne do szybkosci
przeptywu. Dlatego czujniki przeptywu firmy
TURCK pewnie kontrolujg przeptyw gazéw i
cieczy. Urzgdzenia te charakteryzujg sie nie-
wielkim wptywem na ci$nienie i szybkg reak-
cja w przypadku zamian predkosci przeptywu.
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