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Kontrola przeptywu

czujniku typu wkladka ze zintegrowanym przetwornikiem

FCS-HA2P-LIX/AL115

78
Typ FCS-HA2P-LIX/AL115
Nr kat. 6870722

Warunki montazowe

Czujnik zanurzeniowy

Zakres pracy dla powietrza 0.5...30 m/s

Czas ustalania 20...90's

Czas odpowiedzi 4..30s

Czas reakcji na zmiane temperatury max. 100 s
Gradient temperatury < 20 K/min
Temperatura medium -20...+80 °C
Pobor pradu <80 mA

Funkcja wyjscia Wyjscie analogowe
Zabezpieczenie przed zwarciem tak
Zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacjg tak

wyjscie prgdowe 4...20 mA
Obcigzenie 200...500 Q
Materiat obudowy Tworzywo sztuczne, PBT

Materiat czujnika

Maks. moment dokrecajacy nakretki obudowy
Potgczenie elektryczne

Dtugos$¢ przewodu

Przekroj poprzeczny przewodu:
Wytrzymatos$¢ cisnieniowa

Podtaczenie procesowe

stal nierdzewna, AIS| 303

30 Nm

Przewod

2 m

3 x 0.5mm’

3 bar

Gwint zenski G1" zgodny z normg DIN 3852

Flow state display
Power on display
Wskazniki LED

tancuch LED, czerwony (1x), zielony (5x)
LED, zielony
czerwony = 4 mA
1x zielony >4 mA
2x zielony > 8 mA
3x zielony > 12 mA
4x zielony >16 mA
5x zielony = 20 mA
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= czujnik przeplywu dla gazéw

= kalorymetryczna zasada dziatania

= nastawa za pomoc3a potencjometru

= wskazanie stanu za pomocg diod LED
= Dlugosé¢ czujnika 115 mm

= 3-przewodowy DC, 19,2...28,8 VDC

= Wyjscie analogowe 4...20 mA

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Praca naszych czujnikéw przeptywu typu
wktadka opiera si¢ o zasade termodynami-
ki. Sonda pomiarowa jest podgrzewana o kil-
ka °C w poréwnaniu do przeptywajacego me-
dium. Gdy ptyn optywa sonde ciepto genero-
wane w sondzie jest odprowadzane z czujni-
ka. Ostateczna temperatura jest mierzona i
poréwnywana z temperaturg medium. Stan
przeptywu kazdego medium mozna okresli¢
na podstawie poréwnania obu temperatur.
Dlatego czujniki przeptywu firmy TURCK pew-
nie kontrolujg przeptyw gazow i cieczy.
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