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Pick-to-Light (czujniki weryfikacja pobrania)

czujnik potozenia

Czujnik pojemnosciowy

K50APT2GXDQ

35 2 50

M30x1,5

20 M12x 1

1
Typ K50APT2GXDQ
Nr kat. 3096692
Cel Czujnik weryfikacji pobrania
Tryb pracy Przycisk optyczny
Wykonanie Cylindryczne, gwintowane
Nazwa obudowy K50

Materiat obudowy
Window material
Potagczenie elektryczne
Konstrukcja elektryczna
Klasa ochrony
Temperatura pracy
Wilgotno$é wzgledna
MTTF

Certyfikaty

Tworzywo sztuczne, PC

tworzywo sztuczne, rozproszone

Ztgcze M12, M12 x 1, 4-przewodowy

DC, Styk NO, PNP

IP67/IP69K

-40...+50 °C

<90 %

146 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40 °C
CE, cULus w wykazie

Napigcie zasilania
Nominalny prad zasilania DC
Typowy czas odpowiedzi

12...30 v DC
<150 mA
< 50 ms

TWUIRC K

Industrial
Automation

= Czujnik pojemnosciowy drugiej genera-
cji

= Duza odpornos¢ na falszywe wyzwole-
nie spowodowane rozpryskami, deter-
gentami, olejami i innymi zanieczysz-
czeniami

= Stopien ochrony IP67/IP69K

= Meskie ztacze M12 x1, 8-stykowe

m Zielone oswietlenie robocze

= Brak sygnalizacji blednego pobrania
= Brak sygnalizacji aktywacji

= Napiecie zasilania 12...30 VDC

= wyjscie dwustanowe pnp

= Styk NO

Schemat podtaczenia

BN (1) +
P / | BK @ —
BU (3) l -
WH (2) joblight 12..30 VDC

Zasada dziatania

Czujnik pobrania serii K50 jest doskonatym
rozwigzaniem dla wielu aplikacji zwigzanych
z montazem i sktadowaniem komponentéw.
Cata potsfera Swieci jasnym, zielonym (zalez-
nie od wersji moze to by¢ inny kolor) oswie-
tleniem roboczym. Wyjscie tranzystorowe mo-
ze byc¢ fatwo podtgczone do systemu kontroli,
ktory jest zazwyczaj zaprogramowany na od-
powiednig sekwencje zadan. Oswietlenie ro-
bocze znajduje sie w, lub obok kazdego po-
jemnika zawierajgcego komponenty do pobra-
nia i sygnalizuje: Po pierwsze, z ktérego po-
jemnika nalezy pobra¢ elementy i po drugie
sekwencje ich pobierania. Jezeli operator wy-
ciagnie dany komponent, czujniki K50 wykry-
ja ten fakt i poinformujg o tym system stero-
wania. Wtedy system moze sprawdzi¢ czy zo-
stat pobrany odpowiedni komponent, zgasi¢
dany wskaznik i - zaleznie od konfiguracji -
zasygnalizowac¢ kolejnym oswietleniem robo-
czym koniecznos$¢ pobrania nastepnego ele-
mentu. Tego typu zabiegi skutkujg zwigksze-
niem efektywnosci pracy, poprawieniem jako-
Sci kontroli i redukcjg kosztéw zwigzanych z
poprawkami i procedurami testowymi.
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TUWURC K
Pick-to-Light (czujniki weryfikacja pobrania)

czujnik potozenia Industrial
.. . < - Automation

Czujnik pojemnosciowy

K50APT2GXDQ

Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

SMB30A 3032723 Uchwyt montazowy, prostopadtoscienny, stal nierdzewna, dla
czujnikéw z gwintem 30mm

SMB30SC 3052521 Uchwyt montazowy, czarny PBT, dla czujnikéw z gwintem 30
mm, obrotowy

SMB30FA 3074005 Montagewinkel; Werkstoff VA 1.4401

3/8-16 UNC
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