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AERKO

Dziekujemy za zakup naszego urzadzenia.
Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji uzytkowania oraz zalecen
eksploatacyjnych.
Thank you for buying our product.
Before using this equipment, please carefully read the user and maintenance
manuals.
MbI oyeHb GnarogapHbl 3e NOKYMKY HALlero ycTPoucTea.
Mpocum BHUMTENLHO NpoYMTaiTe MHCTPYKLUIO MO OGCNY)XXUBAHUIO a TaKxe
3KcnnyaTauMoHHbIe peKoMeHAauuu.

* Firma ERKO sp.j. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z modernizacji wyrobdw.

* ERKO has the right to introduce construction modifications due to equipment
modernization.

* CDVIpMa ERKO sp.j. ocToBnsieT 3a coboi npaBo Ans BBEAEHWS KOHCTPYKLMOHHbIX
CMEH BbITEKaOLLMX U3 MOAEPHU3ALUN U3AENUNA.

AS46 007
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Przystepujac do pracy nalezy zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE

Gtowica hydrauliczna GU120 wspotpracuje z pompa hydrauliczng H700 oraz
agregatem hydraulicznym AH300 i AH400. Jest przeznaczona do:
zaciskania koncéwek i ziapzek kablowych na przewodach AL i Cu o
przekrojach od 6 do 120 mm?
- zaciskania koncéwek tulejkowych bez IZO|aCjI i z izolacjg na zytach kabli
miedzianych wielodrutowych 25 — 185 mm?
- formowania na okragio sektorowych zyt alumlnlowych 0 przekrojach od 16

do 120 mm?
2. DANE TECHNICZNE
Masa (bez matryc) 1,8 kg
Nacisk 79 kN
Diugosé 205 mm

Wyposazona w szybkoztgcze Typ PT i dostarczona w kasecie metalowej K9

3. OPRZYRZADOWANIE

Glowica GU120 wspotpracuje ze szczekami typu:

m?t/r‘; c Zastosowanie Z[:qknrqezls
do zaciskania koncéwek i tacznikéw miedzianych bez izolacji:
UA 120 KOA, KNA, KWA. 10-120
do zaciskania koncéwek i tacznikéw miedzianych z izolacja:
UE 120 -
KOE, KOV, KNE, KNV, KWE, KWV, KLE. 10-120
do zaciskania koncéwek i tacznikéw rurowych miedzianych i
USM aluminiowych: KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLA, KLP, KLB, 6-120
KLY, KLT, KLX, AR, ARC, ARG, ALD, ALC, ALG, AFG, AFD,
AC.
UT 120 do zaciskania koncéwek tulejkowych miedzianych: 5185
TA, TE.
UF 120 | do formowania na okragto sektorowych zyt aluminiowych. 16-120

-3- # VGU120080104
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4. OBSLUGA
4.1 ZMIANA MATRYC ZACISKOWYCH

W celu zmiany matrycy zaciskowej nalezy wyciagna¢ sworzen poz.1

(jak na Rys.1) do momentu odblokowania matryc.

Ksztatt matryc uniemozliwia niewtasciwy montaz w gtowicy. Matryca dolna poz. 3
posiada na boku kanat zabezpieczajacy przed obrotem, matryca gérna posiada
wycinek walca do zabezpieczenia sworzniem poz. 1. Po zamontowaniu matryce
zabezpieczy¢ sworzniem poz. 1.

) J

Rys. 1. Zmiana matryc.
W celu prawidtowego dziatania nalezy umiesci¢ w prasce komplet matryc
_ (dwie o takim samym wyr6zniku).
4.2 ZACISKANIE KONCOWEK | tACZNIKOW

- Dobra¢ wtasciwg dla przewodu koncéwke (przewdd przed zacisnieciem
powinien mie¢ mozliwie minimalny luz w cylindrycznej czesci koncowki lub
facznika.

- Dobraé¢ wtasciwg dla zaciskanej koncéwki i przekroju przewodu matryce
zaciskowa.

- Usung¢ izolacje z przewodu badz linki, na dtugosci pozwalajacej na
wsuniecie przewodu do cylindrycznej czesci koncowki lub tacznika.

- Wocisng¢ przewdd do dna czesci cylindrycznej koncowki lub tacznika.

- Zacisna¢ koncowke (tacznik), do momentu zejscia sie matryc lub zadziatania
zaworu przelewowego napedu.

- W celu uzyskania prawidtowego potaczenia nalezy:

» Dotyczy kohcowek i ztaczek rurowych zaciskanych matrycami USM.

Postepowacé zgodnie z naniesionymi oznaczeniami na czesci rurowej koncéwki .

W przypadku braku oznaczen na koncéwce (tgczniku) nalezy, wykona¢ mozliwie

#VGU120080104 4
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maksymalng ilo$¢ zaprasowan zachowujac odstepy pomiedzy zaprasowaniami
(Rys. 2a i 2b). Zaprasowanie koncowki rozpocza¢ od patki (odcisk 1) i

kontynuowaé w kierunku przewodu (odcisk Il i lll). Zaprasowanie tgcznika
rozpoczaé¢ od srodkowej jego czesci (odcisk 1) i kontynuowac¢ w kierunku
przewodu.

PO ZAKONCZENIU ZACISKANIA NALEZY:

- Nacisna¢ dzwignie zaworu spustowego.

- Po catkowitym rozsunieciu matryc nalezy zwolni¢ dzwignie zaworu
spustowego.

-ham

- A 2+6mm
e 2R, | | _Mmirdnm min 2mm i ‘H—_ min 2
r |
|

Pl I /
=== ===

-

P

I'. 1Y
LoHem

Rys.2. Sposob zaprasowywania a) koncéwka rurowa b) tacznik rurowy

4.3 FORMOWANIE PRZEWODOW SEKTOROWYCH ALUMINIOWYCH — NA
OKRAGLO

- Umiesci¢ matryce formujace typu UF 120 w gtowicy (zmiana matryc Rys. 1)

- Wprowadzi¢ odizolowang zyte aluminiowg pomiedzy matryce (Rys. 3)

- Obcisna¢ zyte (pierwszy odcisk).

- W przypadku formowania na okragto przekrecic zyte o kat 90° i obcisnac ja
ponownie.

- Powtarza¢ operacje formowania przesuwajac sie w kierunku konca przewodu

do catkowitego uformowania zyt.
90° 120°

> Matryce
zaciskowe

Rys.3. Formowanie sektorowych zyt Al na okragto.

#VGU120080104
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DOBOR MATRYC

Matryce USM oznaczone sa wyréznikiem. Wyrdznik okresla w przyblizeniu $rednice

zewnetrzng koncowki.

Matryce USM dobiera¢ wedtug tabeli.

PL

Typ koncoéwek - przekréj
Typ Wvréinik Rurowe Rurowe Rurowe Rurowe Al. Rurowe Al.
matrycy y miedziane miedziane Al. wg cienkos$cienne | grubo$cienne
wg DIN pozostate DIN ARC, ALC, ARG, ALG,
AFG
6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25
USM 12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
18 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70

- Komplet rozszerzony USM/K — 12 rozmiardw

[ ] - Komplet podstawowy USM do koricéwek wg normy DIN — 8 rozmiaréw
6. CZESCI ZAMIENNE UKLADU

Lp. |llos¢ Nazwa elementu Nr. zamowieniowy czesci

1 1 Dystans GU120-04

2 1 Oring HUTR_OR2002600-N7003

3 1 Tiok GU120-02

4 1 Cylinder GU120-03

5 1 Sworzen gtowicy kpl. GU120-06

6 1 Korpus gtowicy kpl. GU120-01

7 1 Sprezyna powrotna WH100-01-23

8 1 Szybkozitgcze PT-00

9 1 Ostona szybkozigcza PT OSEONA

10 1 Kétko klucza NAKO_KOL-16

11 1 Kétko klucza NAKO_KOL-25

12 1 tancuszek 2M NALG_LAN-2M

13 1 Pierscien uszczelniajacy HUTR_PS1400400-T46N

14 1 Pierécien prowadzacy HUTR_GP6900400-C380
#VGU120080104
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KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

W przypadku zasilania urzadzenia agregatem hydraulicznym,
niedopuszczalne jest jego wiaczenie w czasie przeprowadzania prac
manipulacyjnych (montaz i demontaz elementéw, ustawianie obrabianych
przedmiotow).

Uruchomienie agregatu powinno nastapic¢ po zakonczeniu prac
przygotowawczych i upewnieniu sie, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo
uszkodzenia ciata.

Nie wysuwac¢ popychacza przy braku matryc zaciskowych w gtowicy.
Stosowac wtasciwe matryce do okreslonego rodzaju koncéwek i przekroju
przewodu (dob6r matryc — Tabela str.6)

Zaprasowywac koncowki do momentu zetkniecia sie matryc lub zadziatania
zaworu przelewowego w napedzie.

#VGU120080104
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Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

7. Nalezy utrzymywac szybkoztacze w czystosci, gdyz moga sie przez nie dostac
do obiegu zanieczyszczenia powodujace uszkodzenie pompy i urzagdzen
wspotpracujacych lub przecieki szybkoztacza.

8. SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

9. UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegdlne elementy narzedzia poddaé
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Before using this equipment, please read the user and
safety manuals.

1. APPLICATION

The hydraulic head GU120 works together with the hydraulic pump H700 and the
hydraulic unit AH300 and AH400. It is intended for:
- clamping termlnals and adapters on AL and Cu wire cables of diameters
from 6 to 120 mm?
- clamping uninsulated and insulated sleeve terminals on wires of multi-wire
copper cables of 25 — 185 mm?;
- round shaplng of sector-shaped aluminium wires of diameters from 16 to

120 mm?
2. TECHNICAL DATA
Weight (without dies) 1.8 kg
Force 79 kN
Length 205 mm

Equipped with a fast connection type PT and supplied in a metal cassette K9

#VGU120080104 8
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3. INSTRUMENTATION
The head GU 120 supports the following clamps:
Die type Application Range
for clamping copper uninsulated terminals and connectors:
UA 120 KOA, KNA, KWA. 10-120
for clamping copper insulated terminals and connectors:
E 12 -
v 0 KOE, KOV, KNE, KNV, KWE, KWV, KLE. 10-120
for clamping round copper and aluminium wire terminals and
USM connectors: KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLA, KLP, KLB, 6-120
KLY, KLT, KLX, AR, ARC, ARG, ALD, ALC, ALG, AFG, AFD,
AC.
for clamping copper cylindrical terminals:
UT 120 TA, TE. 25-185
UF 120 | for forming round sector-shaped aluminium wires. 16-120

4. OPERATION
4.1 CLAMPING DIE REPLACEMENT

To replace a clamping die remove the pin 1.

(as in Fig 1) until the dies have been unblocked.
The dies shape prevents their incorrect fitting in the head. The lower die item 3 has a
channel on its side which protects it from turning, the upper die has a cylinder section
to be secured with pin item 1. After fitting, secure the dies with pin item 1.

#VGU120080104
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Drwg. 1. Die replacement.

For proper performance place a set of dies in the press (two dies of the
same dimension).

4.2 CLAMPING TERMINALS AND CONNECTORS

Select an adequate terminal (a cable before clamping should have minimal
clearance in the cylindrical part of the terminal or connector).

Select a proper clamping die for a given terminal type and diameter.

Remove insulation from the wire or cord to allow the insertion of the wire into
the cylindrical part of terminal or connector.

Push the wire into the bottom of the cylindrical part of the terminal or the
connector.

Clamp the terminal (connector) until the dies join and until the drive overflow
valve action.

To obtain a proper connection follow the instructions below.

For round terminals and connectors clamped with dies USM. Follow the

markings on the round part of the terminal. In case there are no markings on the
terminal (connector) make a large number of clampings maintaining intervals
between the clampings (Figs. 2a and 2b). Clamping of the terminal should be
started from the tab (impression I) and continued towards the wire (impressions |l
and Ill). Clamping of the connector should be started from its middle part
(impression I) and continued towards the wire.

#VGU120080104
-10 -
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AFTER CLAMPING:

- Press the lever of the drain valve.
- After the complete die pullout, release the lever of the drain valve.

Jeham

- a 2+bmm
mir.Zmm, | |, aLAnm min dmm min 2
o H
|

——
[T

[

77T [

f
!

el i
Drwg. 2. Method of clamping a) round terminal b) round connector

4.3 FORMING ROUND SECTOR-SHAPED ALUMINIUM WIRES

- Place the forming dies type UF 120 in the head (die replacement — Fig. 1)

- Insert uninsulated aluminium wire between the dies (Drwg. 3)

- Clamp the wire (first impression).

- While forming round shape, turn the wire over 90° and clamp it again.

- Repeat the forming operation moving towards the end of the wire until the

forming is complete.

90° 120°

> Matryce
zaciskowe

Drwg. 3. Forming round aluminium sector-shaped wires.

5. DIE SELECTION

USM dies are marked with a number. This number specifies an approximate external

diameter of the terminal.
Select USM dies according to the following table.

#VGU120080104
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Terminal type — cross-section
Die Diameter Round Cu| Round Cu [Round Al.|  Thin-wall Thick-wall
type acc. DIN other acc. DIN | round Al ARC, round Al
ALC, ARG, ALG,
AFG
6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25
USM 12 35 35 16;25 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
18 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70

- Extended set USM/K — 12 diameters
[ ] - Basicset USM for terminals according to the DIN — 8 diameters

6. SPARE PARTS
Quanti
No. |ty Element name No. of spare part
1 1 Distance GU120-04
2 1 O-ring HUTR_OR2002600-N7003
3 1 Piston GU120-02
4 1 Cylinder GU120-03
5 1 Head pin, set GU120-06
6 1 Head casing, set GU120-01
7 1 Return spring WH100-01-23
High pressure fast
8 1 connection PT-00
9 1 Fast connection cover PT OSLEONA
10 1 Key ring NAKO_KOL-16
11 1 Key ring NAKO_KOL-25
12 1 Chain 2M NALG_LAN-2M
13 1 Sealing ring HUTR_PS1400400-T46N
14 1 Guiding sleeve HUTR GP6900400-C380

#VGU120080104
-12 -
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MAINTENANCE AND OPERATION RECOMMENDATIONS

When powered by a hydraulic generator, it is forbidden to switch it on
during completion of any maintenance (assembly and disassembly, setting
the machined elements).

Switch the generator on only after making sure that the preparation has been
finished and there is no danger of injury.

Do not pull out the clamp pusher with no clamping matrixes in the head.

Use adequate dies for a given type of terminals and wire diameter (die selection
— Table p. 12).

Clamp terminals until the dies come together or until the activation of the pump
overflow valve activation.

Protect the equipment against the influence of atmospheric factors, corrosion,
debris and mechanical damage.

The fast connection should be maintained clean to prevent debris from entering
the circulation and damaging the pump, supporting equipment or fast connection.

- 13 - #VGU120080104
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SERVICING

ERKO provides full service both during and after the guarantee period.

9. DISPOSAL

After the end of the exploitation period, utilize or recycle the particular elements of this
equipment according to the regulations

MpucTtynas K paboTe crnegyeT 03HAKOMUTLCA C UHCTPYKLIMEN
no o6cnyxunBaHuio a Takke bul'lP(besonacHocTtb 1 N'MreHa
Pa6oTbl)

1. NMPUMEHEHUE

'vppaenuueckas ronoska GO 300 cogeincTeyeT ¢ rmgpasnuyeckum Hacocom H700 a
Takke ¢ rugpasnuyeckum arperatom AH 300 i AH 400. NpeaHa3HayeHHasa ans:
3aXNMa HaKOHEYHWUKOB U Ka6er|be|x coeguHeHuit Ha nposogax ALu Cu c
AmameTtpamum oT 6 k 120 MM>
- 3aXuma BTYIKOBbIX HaKOHe‘-IHVIKOB ¢ Msonﬂumem n 6e3 nsonsuum na zytach
kabli miedzianych wielodrutowych 25 — 185 mm?
- formowania na okragio sektorowych zyt alumlnlowych 0 przekrojach od 16

do 120 mm?
2. LI,AHHbIE TEXHUYECKUE
Macca (6e3 matryc) 1,8 kr
Haxum 79 kH
[OnuHa 205 mm

OcHawéHHasa ckopocoeauHeHuem Tuna PT n goctaBneHHasi By MeTanmnoBon kaccete
K9

3. OCHALLEHUE

onoeka GU120 conencTByeT ¢ 3aKMMHbIMM LLieKaMm1 Tvna:

Tun MNpumeHeHne I'Ipene
LLIEeKN n [Mm?]

K 32XKMMY HaKOHEYHWKOB U TPYBHbIX MeAHbIX coefnHUTENnen
UA 120 | bez izolacji: 10-120

KOA, KNA, KWA.

K 32)KUMY HAKOHEUHKOB 1 TPYBHBIX MeAHbIX CoeanHUTENeii Z
izolacja: 10-120

UE 120

#VGU120080104
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KOE, KOV, KNE, KNV, KWE, KWV, KLE.

K 32>KNMY HAKOHEYHMKOB U COEAUHEHNN MeHbIX 1
aluminiowych: KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLA, KLP, KLB,

usm KLY, KLT, KLX, AR, ARC, ARG, ALD, ALC, ALG, AFG, AFD, 6-120
AC.
UT 120 K 3axunmy koncowek tulejkowych miedzianych: 25185
TA, TE.
UF 120 K (hopuvpoBaHuio B Kpyrnyto sektorowych antoMuHUEBbIX Xur 16-120

4. OBCITYXUBAHUE
41 CMEHA 3AXWMHbIX MATPUL|

C uenbio CMeHbI 3aXMMHOM MaTpuLbl criefyeT BbITSHYTh LKBOPEHb M03.1,

(kak Ha Puc.1) k MOMeHTy O0TOBNoKnMpoBaHns MaTpu.

Ksztatt matryc uniemozliwia niewtasciwy montaz w gtowicy. Matryca dolna poz. 3
posiada na boku kanat zabezpieczajacy przed obrotem, matryca gérna posiada
wycinek walca do zabezpieczenia sworzniem poz. 1. Po zamontowaniu matryce
zabezpieczy¢ sworzniem poz. 1.

A

|

J J
Puc. 1. CmeHa maTtpuy, .

Ona npaBunbHOro quHKLWIOHVIpOBaHMﬂ cnepyet noMeCTUTb B Npecce
KOMMIEeKT MaTpuy (ABe C TaKUM XKe caMum CI'IeuM(bMKaTOpOM).

- 15 - #VGU120080104
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4.2 3AXMM HAKOHEYHWKOB W COEOUHUTENEN

- TopobpaTb COOTBETCTBEHHbIV AN NPOBOAA HAaKOHEYHMK (MPOBOA nepes
3aXKMMOM AOMKEH UMETb MUHMMAanbHbIN 3a30P B LIMIIMHAPUYECKON YacTu
HaKOHeYHWKa Uy CoeauHuTens).

- TMopobpaTb COOTBETCTBEHHYIO AJ151 3a>KMMaEMOro HakOHeYHVKa 1 aguameTpa
npoBoAa MaTpuLy 3aXMMHY!HO.

- CHATb u3onauumio ¢ NpoBo4a UM TpocKka Ha AnvMHe No3BoNsAoWwen Ha
BMOXeHWe NpoBoAa B LNMMHAPUYECKYHO YaCTb HaKOHEYHWKa unm
coeanHuTenNs.

- BpasuTb NpoBOA KO AHULLY LIMIIVMHOPUYECKOW YacT HAaKOHEYHMKa 1K
coeanHuTEnNs.

- 3awemn1Tb HaKOHEeYHMK(CoeaMHNUTENb) K MOMEHTY CTOSIKHOBEHMS MaTpuL
Unn 3agencTBOBaHNsA NepenvMBHOroO knanaya npuesoaa.

- C uenbio JOCTUXEHMS NPaBUMBHOTO CoeAVHEHNS cneayeT:

KacaeTcs HakoHe4YHUKOB coeanHUTENbHbLIX rurowych zaciskanych matrycami

USM. Postepowac zgodnie z naniesionymi oznaczeniami na czesci rurowej

koncoéwki . W przypadku braku oznaczen na koncéwce (taczniku) nalezy,

wykona¢ mozliwie maksymalng ilo$¢ zaprasowan zachowujac odstepy pomiedzy
zaprasowaniami (Puc. 2a n 2b). 3anpeccoBKy HakOHEYHVKa HaYaTb OT CKNagku

(oTTHCK |) M NpogomkaTk K HanpasneHuto nposoga (ottuck Il u lll). 3anpeccosky

coeVHUTENs HaYaTb OT CEPeAUHHON ero YacTu (oTTuck ) n npogonxaTe B

HanpasreHuy NpoBoAa.

MNOCIE OKOHYAHWA 3AXKMMA HALO:

- HaxaTb pblyar cnyckoBoro knanaHa.

- [Tlocne nonHoro pasaBUXeHNs 3aXXUMHbIX LLEK crieqyeT OTNyCTUTb pblyar
CMYCKOBOIO Knanawa.

Pl

2+6mm
it 2fim, L mircEmm min 2w —"I- min 2
14 T — E |
. |
|

o i | | I
o B
.L____‘;q T-l '; | I‘ .‘J .I I-? Il!,-' .‘ [7
R |||—"II II—"II H I-":I "‘::'""I:
a) °)

Puc.2. Cnocob 3anpeccoBbiBaHWs @) TPYOHbIN HAKOHEYHMK b) TpyOHbIN coeanHuTerns

4.3 PSOPMMPOBAHUWE CEKTOPHbLIX NMPOBOOOB AIMTOMUHMEBLIX — B
KPYI YO

—MomecTntb hopmupytome matpuusl Tvna DF1208 ronoske (cmeHa maTpuuy, Puc.1)

—BBeaniomunHueByto xuny mexay weku (Puc. 3)

—O6xaTb xuny (NepBblil OTTUCK).

—B cny4ae dhopMmpoBaHmMs B Kpyriyto NOBEPHYTL XMy Ha yro 90° n obxaTb eé
BTOPUYHO.

—lNoBTOpPATL NEpaunio PopMNpPoBaHUSA NepeaBUrascb B HanpaBneHun KoHua
npoBoAa K NOMHOMY CCOOPMUPOBAHMIO XKWIT.

#VGU120080104
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RUS

5.

NOBOP MATPUL

Puc.3. ®opmumpoBaHue cekTopHbIX xun Al B kpyrnyto.

AERKO

“>

3aXXnMHble
MaTpuLbl

LLlekn USM o6o3Ha4veHHble cneumndukaTopom(3HameHatenem). CrneumdukaTop
onpegensieT NpubnUanTenbHbI BHELLHUA MaMeTp HaKOHEYHUKa.
LLlekn USM nogbupaTtb no Tabenw.

THn HAKOHEYHUKOB - ceYeHue
Tun Tpy6usie | TpyOubie | TpybOusie | TpyOubie Al TpyGusie Al
Manl/".“ﬂ 3HaMeHaTeHL lee});m,le lee});m,le i}; o TOEEOCT%HHHG TOEZTOCTGHHHC
nop DIN | ocranbHble DIN ARC, ALC, ARG, ALG,
AFG

6 10 6
7 10
8 16 16
9 16
10 25 25 25

USM 12 35 35 16525 35 16
14 50 50 35 50 25
16 70 70 50 70 35
17 95
18 95 70 95 50
19 120
20 120 120 70

- Komplet rozszerzony USM/K — 12 rozmiaréw
[] - Komplet podstawowy USM do koncéwek wg normy DIN — 8 rozmiaroéw
# VGU120080104
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OERKO

3AMYACTU CUCTEMbI

RUS

Lp. |llos¢ Nazwa elementu Nr. zamowieniowy czesci
1 1 Dystans GU120-04
2 1 YnnotHeHune Oring HUTR_OR2002600-N7003
3 1 MopLueHb GU120-02
4 1 Linnunugp GU120-03
5 1 LLIkBOpeHb ronoBKM KMMJ. GU120-06
6 1 LLIkBOpeHb rONOBKM KMMJ. GU120-01
7 1 MpyxvHa nosopoTa WH100-01-23
8 1 CkopocoegnHeHve PT-00
9 1 3awmTa ckopocoeq PT OSEONA
10 1 Koneyko kntoya NAKO KOL-16
11 1 Koneyko kno4va NAKO_KOL-25
12 1 kancuszek 2M NALG_LAN-2M
13 1 Pierscien uszczelniajacy HUTR_PS1400400-T46N
14 1 Pierscien prowadzacy HUTR_GP6900400-C380
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RUS AERKO

7.

1.

9.

KOHCEPBALUA U PEKOMEHOALIUM MO SKCIJTYATALIUU

B cnyyae nuTaHuA ycTponcTBa ruapaBriMyackMm arperaTom,
HeAoNyCTUMOE ero BKMYeHne BO BpeMsl NPOMCXOXAeHUs
MaHUNYNALUNOHHBLIX PAa6oT (MOHTaX U 4EMOHTaX 35IeMeHTOB,
acaHaBnMBaHue o6paboTbiBaeMbIX NpeaMeTOB).

3anyck arperata JoMmkeH HacTYNMUTb NOCNe OKOHYaHUA NOAroTOBUTENbHbIX
paboT u yBepeHus, He BbICTyNaeT Jiu ONacHOCTbL NOBpPeXAeHUs Tena.

Ha BbicoBbIBaTb TONKaTENsi NP HEAOCTCTKE 3aXMMHbIX MaTPWL, B FONOBKeE.
MpUMeHATbL COOTBETCTBEHHBIE LLEKU K ONPEeAENEHHOMY BMAY HAKOHEYHMKOA U
anameTpy nposoaa (noabdop wek — Tabenba €.17)

3aneccoBbiBaTb HAKOHEYHWKN K MOMEHTY COMPUKOCHOBEHWS LLIEK UK
3a[eNCTBOBaHMS NPOSIMBHOIO KnanaHa B Hacoce.

CnefyeT XpoHUTb YCTPOWCTBO nepes aTMocthepruyeckum BIUsIHEM, KOPPO3EeN,
3arpsi3HEHUSIMU @ Takke MeXaHUYECKMMMN NOBPEXAEHNSMM.

CnefyeT coxpaHsiTb CKOpOCOeaANHEHNE B YNCTOTE, Tak Kak MOryT Yyepes Heé
JocTaTtocs B LMK 3arpsi3HEHUs Bbi3blBaloLLye NoBpeXAeHe Hacoca U
COOENCTBYIOLLMX YCTAaHOBOK UMW NPOTEKAHWE CKOPOCOEANHEHUSI

CEPBUC

dupma ERKO obecneuvBaeT NOMHbIN rapaHTUAHBIA U NOCTerapaHTUAHbIA
cepswcC.

YTUNTN3ALNA

[locne oOKOHYaHWA nepuoda a3KcnnyaTauum OTAEerNbHble 3f1eMEHTbl MHCTPYMEHTa
yTunn3npoBsaTtb U OTAaATb K PEUUKITMHIY, COrnacHo C 006Aa3bIBIOWMMMN npasunamun.
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