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Przyst epujac do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi oraz BHP.

1. ZASTOSOWANIE

Gtowica hydrauliczna GC 50N wspétpracuje z pompg hydrauliczng H700 oraz
agregatem hydraulicznym AH 300 i AH 400. Jest przeznaczona do ciecia przewoddow
miedzianych i aluminiowych o $rednicy do 50 mm. W przypadku przewodéw
zbrojonych drutem (w tym AFL) lub tasma stalowg maksymalna $rednica nie moze
przekracza¢ 30 mm.

2. DANE TECHNICZNE

Masa (bez szczek) 23,4 kg
Nacisk 79 kN
Dtugosé 355 mm
Srednica cietego kabla/przewodu 50 mm

Srednica cietego kabla/przewodu zbrojonego drutem
lub tadmag stalowg

Cisnienie robocze 630 bar

30 mm

Wyposazona w szybkoztgcze Typ PT i dostarczona w kasecie metalowej K5

3. OBStUGA

Przystepujac do ciecia kabli/przewodéw nalezy gtowice potaczy¢ z
ze zrédtem zasilania (pompa H 700; agregat AH 300, AH 400) za
pomocg szybkoztacza. Nastepnie wyja¢ sworzen [8] i otworzy néz
staly [6] jak na Rys.1. Wprowadzamy kabel/przewdd w przestrzen
pomiedzy nozami i zamykamy glowice zabezpieczajac przed
otwarciem sworzniem [8]. Pompowanie pedatem pompy H 700
lub nacisniecie wigcznika noznego agregatu AH 300 lub AH
400 powoduje zwieranie ostrzy tnacych [5,6] gtowicy. Nacisk na
pedat zaworu powrotnego pompy H 700 lub zwolnienie przycisku
noznego agregatu umozliwia rozwarcie ostrzy.
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4. CZESCI ZAMIENNE UKLADU
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Lp. 1lo$¢ Nazwa elementu Nr. zamoéwieniowy czesci
1 1 Cylinder GC50-01

2 1 Tuleja GC50-03

3 1 Popychacz GC50-02

4 2 £ gcznik GC50-04

5 1 NGz ruchomy GC50-05

6 1 [\ [e¥4 GC50-06

7 1 Sprezyna GC50-07

8 1 Sworzen GC50-08

9 1 Kotek GC50-09

10 1 Prowadnica GC50-10

11 1 Prowadnica GC50-11

12 1 Tiok HR100-02.A

13 1 Szybkozigcze PT-00

14 1 Ostona PT OSLONA

15 1 Pierscien uszczelniajacy HUPU U1-25-7.5

16 4 Kotek NEZK WH-6M6-28

17 1 Kotek rozprezny NEZK S2-3-20

18 2 Sruba NEZS WI-M6-20-8.8CZ
19 2 Sruba NEZS WI-M8-40-8.8CZ
20 2 Nakretka NEZN HNB-M8-OC
21 2 Pierscien NEZO PZ-10

22 1 Kotko NAKO KOL-16

23 1 Kotko NAKO KOL-25

24 1 tancuszek NALG LAN-2M

KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE
Przed przystapieniem do pracy nalezy:

a. sprawdzi¢ stan techniczny gtowicy,

b. poprawnos¢ jej potaczenia z pompa (szybkoztgcze musi ,zaskoczyc¢”, a
pierscien szybkoztacza PM obréci¢ sie zabezpieczajac szybkoztacze przed
przypadkowym rozpieciem w czasie pracy)

c. poprawnosé zamontowanych wkfadek lub matryc zaciskowych

W przypadku zasilania urz adzenia agregatem hydraulicznym,
niedopuszczalne jest jego wt gczenie w czasie przeprowadzania prac
manipulacyjnych (monta z i demonta z elementéw, ustawianie obrabianych
przedmiotow).

Uruchomienie agregatu powinno nast
przygotowawczych i upewnieniu si
uszkodzenia ciata.

Nie wysuwaé popychacza przy braku matryc zaciskowych w gtowicy.

api ¢ po zako nczeniu prac
e, czy nie wyst epuje niebezpiecze nstwo
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5. Stosowac¢ whlasciwe matryce zaciskowe do okreslonego rodzaju koncéwek i
przekroju przewodu (tabela str.6.)

6. Zaprasowywac koncéwki do momentu zetkniecia sie szczek lub zadziatania
zaworu przelewowego w pompie.

7. Nalezy chroni¢ urzadzenie przed wptywami atmosferycznymi, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Przechowywaé w stanie
zakonserwowanym.

8. Nalezy utrzymywaé szybkoziacze w czystosci, gdyz moga sie przez nie dosta¢ do
obiegu zanieczyszczenia powodujgce uszkodzenie pompy i urzadzen
wspotpracujacych lub przecieki szybkoziacza.

9. Prace nalezy wykonywaé w odpowiednim ubraniu roboczym z zastosowaniem
srodkéw ochrony indywidualne;.

10. W czasie wykonywania pracy nie wolno w wklada¢ w przestrzen roboczg innych
przedmiotoéw niz te, do ktorych jest przeznaczone narzedzie.

11. Prace nalezy wykonywac¢ z zachowaniem ostroznosci.

12. Po zakonhczeniu pracy nalezy zwrdci¢ uwage, czy zostat spuszczony olej z uktadu.
Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia pod obcigzeniem.

13. Niedopuszczalne jest uzywanie narzedzia niesprawnego, lub podejrzanego o
niesprawnos$¢ do momentu usuniecia jej przyczyny.

6. INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA | HIGIENY PRACY

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

- ukohczone 18 lat ( mtodociany w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem
instruktora)

- ukohczona co najmniej szkote zawodowa w danej specjalnosci lub inne uprawnienia
do wykonywania zawodu

- przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie z instrukcja,
obstugi, przeszkolenie bhp i p.poz.

- stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony $wiadectwem
wydanym przez uprawnionego lekarza

- ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli
norm odziezy roboczej, usuniete wszelkiego rodzaju ozdoby, jak obraczki, bransoletki,
pierscionki, itp.

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

- przygotowac¢ urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatéw, przyrzadéw,
narzedzi i odpadéw

- doktadnie zapoznac sie z dokumentacjg wykonawcza i instrukcjg obstugi narzedzia i
urzadzen wykonawczych

- zaplanowac kolejnos$¢ wykonywania poszczegoélnych czynnosci

- przygotowa¢ materiat do przetworzenia (obrobki) ustawiajac go w sposéb
zapewniajgcy maksymalne bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska
roboczego

- sprawdzi¢ stan techniczny zespotu urzadzen (instalacje: hydrauliczna, elektryczna),
oswietlenia stanowiska, a w szczegdlnosci stan instalacji elektrycznej
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PRACOWNIK URUCHAMIAJ ACY URZADZENIE POWINIEN PRZED DOKONANIEM
TEJ CZYNNOSCI SPRAWDZIC DOKEADNIE, CZY JEGO URUCHOMIENIE NIE
GROZI WYPADKIEM

- przygotowac¢ niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady, narzedzia pracy, oraz
konieczne ochrony osobiste, np. okulary, ochronniki stuchu, itp.

- zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

NIE WOLNO:

- na stanowisku pracy przechowywa¢ materiatdw do obrébki i odpaddéw w ilosciach
wiekszych od wynikajacych z potrzeb technologicznych, umozliwiajacych utrzymanie
ciggtosci pracy na danej zmianie robocze;.

- W czasie pracy urzadzenia dokonywaé¢ pomiaréw, dotyka¢ czesci ruchomych
narzedzi, dotykac¢ urzadzen pod napieciem

- urzadzen bedacych w ruchu: naprawia¢, czysci¢, smarowac.

- urzadzen bedacych w ruchu pozostawia¢ bez obstugi lub nadzoru.

- wznawia¢ prace urzadzenia bez usuniecia uszkodzenia.

- zdejmowac ostony i zabezpieczenia z urzadzen.

- dopuszcza¢ do obstugi osoby niepowotane

- recznie przemieszczac i przewozi¢ ciezary 0 masie przekraczajgcej ustalone normy.

NAKAZUJE SI E:

- uzywac obowigzujace ochrony osobiste

- sukcesywnie usuwac¢ odpady

- przytacza¢ maszyny do zrédia zasilania tak, aby nie stanowito zagrozenia dla
obslugi, stosowa¢ funkcje "strefa bezpieczenstwa"

- stosowac urzadzenie zgodnie z przeznaczeniem

- utrzymywaé w porzadku miejsce pracy, nie rozrzucac narzedzi i przedmiotoéw
przeznaczonych do obrébki lub obrobionych

- utrzymywacé posadzke w czystosci i suchg

- podczas wykonywania pracy zwraca¢ uwage tylko na wykonywane czynnosci, w
sposéb ciggly obserwowaé proces obrébki - uwzgledniajac warunki bezpiecznej pracy
dla siebie i otoczenia

- zachowywa¢ prawidiowg pozycje ciata przy wykonywaniu pracy

- uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych,
prawidtowo oprawionych jak: miotki, pilniki, przecinaki itp.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

- odktadac obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsca

- uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny

- wylgczy¢ agregat wytacznikiem (gtéwnym) i wyjaé w tyczke z gniazda.

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

- o wadach i/ lub uszkodzeniach urzadzenia nalezy niezwtocznie zawiadomié
przetozonego

- narzedzie, u ktérego stwierdzono uszkodzenie w czasie pracy, powinno by¢
niezwtocznie zatrzymany i odtaczony od zasilania

- bezwzglednie udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym

- W razie awarii, stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowaé zrozumialg i
dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawcza i alarmowg

#VGC50090115 6
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- kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetlozonemu, a stanowisko
pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek

UWAGI

- narzedzia i urzadzenia o napedzie mechanicznym podlegaja okresowym przegladom
i badaniom na skutecznos¢ zerowania

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo- w razie gdy warunki pracy nie
odpowiadajg przepisom bhp i stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia
pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczenstwem
innym osobom - powstrzymac sie od wykonywanej pracy, zawiadamiajgc o tym
niezwtocznie przetozonego.

7. SERWIS

Firma ERKO zapewnia petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

8. UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczeg6lne elementy narzedzia podda¢ utylizacji lub
recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.
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