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Więcej informacji: www.HellermannTyton.pl/izolacja
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Szczegółowych informacji na temat norm i dopuszczeń szukaj w Załączniku.

Izolacja
Kształtki termokurczliwe

MATERIAŁ Żywica epoksydowa (EP)

Kolor Czarny (BK)

Temp. utwardzania +135 °C

Czas utwardzania
24 godz. przy temp. +25 °C, 2 godz.  
przy temp. +85 °C

Temperatura pracy -75 °C do +150 °C

Dopuszczenia VG 95343

Właściwości
•	 Bardzo wydajny, dwuskładnikowy klej epoksydowy
•	 Znakomita odporność na działanie większości rozpuszczalników  

i paliw, także w wyższych temperaturach
•	 Dostępny w dwóch rodzajach opakowań
•	 Klej V9500 w wersji do samodzielnego przygotowania jest dostępny 

w torebkach 10 g
•	 Zestaw do przygotowywania kleju: papier ścierny, niewielki spodek 

do mieszania i drewniana szpatułka
•	 Znakomita jakość spoiwa
•	 Spełnia wymagania przemysłu obronnego, stosowany jest razem  

z osprzętem termokurczliwym w wiązkach przewodów i kabli
•	 Dopuszczenie VG

Klej dwuskładnikowy do rur i kształtek 
termokurczliwych

Klej dwuskładnikowy V9500.

V9500

Pistolet dozujący P9500 gwarantuje czyste i dokładne nanoszenie kleju.

TYP
Opis

produktu
Oznaczenie wg

normy VG Nr art.

V9500 Epoxy Kit

5 x 10g torebka (50g), 5 x spodek do mieszania,  
5 x szpatułka do mieszania, 5 x papier ścierny

VG 95343 T15 A 001 A 627-95000

1 x kartusz kleju (50g), 5 x spodek do mieszania,  
5 x szpatułka do mieszania, 5 x papier ścierny

VG 95343 T15 A 002 B 627-95001

V9500 Epoxy Cartridge Klej dwuskładnikowy VG 95343 T15 A 627-95002

V9500 Applicator Gun Pistolet dozujący VG 95343 T15 DA 627-95003

V9500 Applicator Nozzle Dysze mieszające VG 95343 T15 MA 627-95004

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Więcej informacji o doborze materiału  
i kleju znajduje się na str. 244.


