N KONCOWEKI - oczkowe rurowe SE cynowane
; Umozliwiajg zakonczenie zyt kabla miedzianego, znajduja za-
O stosowanie tam gdzie zachodzi koniecznos¢ przylaczenia prze-
) ' wodu do np. rozdzielni, szyny zbiorczej lub innego urzadzenia
S— - przy pomocy zacisku srubowego. Zastosowanie koncowek SE
O zwieksza bezpieczenstwo i trwatosc tego typu potaczen.
: . 4 W przeciwienstwie do pofaczen lutowanych zastosowanie kon-
cowek oczkowych zmniejsza ryzyko przegrzewania sie zyt oraz
S c € Ro Hs izolacji. W przypadku zaprasowywania zyt sektorowych nalezy
r & /4 U
DL Compliant je przeformowac na,okragto”.
N Wszystkie miedziane koricéwki oczkowe rurowe dystrybuowane przez TRYTYT, poddawane sq dodatkowemu
( ) procesowi obrobki hartowania oraz wypalania w temperaturze 700°C. Proces ten powoduje usuniecie wszel-
kich zanieczyszczen z materialu, z ktérego wykonana jest koricéwka. Koricowki hartowane w przeciwieristwie
<U do koricowek niehartowanych sq w mniejszym stopniu narazone na powstawanie pekniec oraz mikropekniec
w trakcie ich zaprasowywania, a tym samym posiadajq lepsze parametry pracy.
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20 minimalna warstwa pocynowania: 3um
*Indeksy pogrubione s3 produktami magazynowymi
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