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Dla normy DIN 46235 tolerancja wymiarowa dla rozmiaru
,d1"dla przekrojéw 10-150 mm? wynosi +/- 0,3

mm dla przekrojéw 185-400 m? +/- 0,4 mm, dla wymia-
row 500-625 mm? +/- 0,5 mm, tolerancja dla wymiaru,,b”
dla przekroju 10-70 mm? wynosi +/- 1 mm, dla prze-
krojéw pomiedzy 95 a 625 mm? to +/- 2 mm dla catego
zakresu przekrojow tolerancja wymiarowa dla rozmiaru
1" wynosi +2 mm, dla wymiaru ,c”-3 mm.

Wszystkie miedziane koricéwki oczkowe rurowe dystrybuowane przez
TRYTYT, poddawane sq dodatkowemu procesowi obrébki hartowania
oraz wypalania w temperaturze 700°C. Proces ten powoduje usuniecie
wszelkich zanieczyszczer z materiatu, z ktdrego wykonana jest koricowka.
Koricéwki hartowane w przeciwieristwie do koricwek niehartowanych
5q w mniejszym stopniu narazone na powstawanie pekniec oraz mikro-
peknie¢ w trakcie ich zaprasowywania, a tym samym posiadajq lepsze
parametry pracy.

Skutecznosc¢ zaprasowania (zamocowania koncowki na kablu) zalezy
od zastosowania odpowiedniego narzedzia oraz dopasowanej
do przekroju matrycy.

KONCOWKI - oczkowe rurowe DIN

Koncéwki oczkowe rurowe miedziane serii DIN (cynowane
galwanicznie) zgodne z norma DIN 46235, do zaprasowywa-
nia. Umozliwiaja zakonczenie zyt kabla miedzianego, znajduja
zastosowanie tam gdzie zachodzi koniecznosc przytacze-

nia przewodu do np. rozdzielni, szyny zbiorczej lub innego
urzadzenia przy pomocy zacisku srubowego. Zastosowanie
koricéwek DIN zwieksza bezpieczenstwo i trwatos¢ tego typu
potaczen. W przeciwienstwie do potaczen lutowanych zastoso-
wanie koricowek oczkowych zmniejsza ryzyko przegrzewania
sie zyt oraz izolacji. W przypadku zaprasowywania zyt sektoro-
wych nalezy je przeformowac na,okragto”.
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DIN 01005 10 5 53 4,5 7 27 10 9 7 8,5 10
DIN 01006 10 6 64 4,5 7 27 10 9 7.5 85 10
DIN 01606 16 6 6,4 55 85 36 20 13 75 8 10
DIN 01608 16 8 84 55 85 36 20 13 10 10 10
DIN 01610 16 10 10,5 55 85 36 20 17 12 12 10
DIN 02506 25 6 6,4 7 10 38 20 14 75 8 10
DIN 02508 25 8 84 7 10 38 20 16 10 10 10
DIN 02510 25 10 10,5 " 10 38 20 7 12 12 10
DIN 02512 25 12 13 7 10 38 20 19 13 13 10
DIN 03508 35 8 84 8.2 125 42 20 17 10 10 10
DIN 03510 35 10 105 82 125 42 20 19 12 12 10
DIN 03512 35 12 13 8.2 12,5 42 20 21 13 13 10
DIN 05008 50 8 84 10 145 52 28 20 10 10 10
DIN 05010 50 10 10,5 10 14,5 52 28 22 12 12 10
DIN 05012 50 12 13 10 145 52 28 24 13 13 10
DIN 05016 50 16 17 10 145 52 28 28 16 16 10
DIN 07008 70 8 84 1.5 16,5 55 28 2410 10 10
DIN 07010 70 10 105 11,5 165 55 28 24 12 12 10
DIN 07012 70 12 13 1.5 16,5 55 28 24 13 13 10
DIN 07016 70 16 17 15 165 55 28 30 16 16 10
DIN 09510 95 10 105 135 19 65 35 28 12 12 10
DIN 09512 95 12 13 13,5 19 65 35 28 13 13 10
DIN 09516 95 16 17 135 19 65 35 32 16 16 10
DIN12010 120 10 105 155 21 70 85 32 15 16 L
DIN12012 120 12 13 15,5 21 70 35 32 16 17 5
DIN12016 120 16 17 15,5 21 70 85 32 19 20 5
DIN12020 120 20 21 15,5 21 70 35 38 22 5
DIN 15010 150 10 10,5 17 235 78 35 34 15 16 5
DIN 15012 150 12 13 17 235 78 35 34 16 17 5
DIN 15016 150 16 17 17 235 78 35 34 19 20 &
DIN 15020 150 20 21 17 235 78 35 40 21 22 5
DIN18510 185 10 10,5 18 255 82 40 3z |15 16 5
DIN 18512 185 12 13 19 255 82 40 37 16 17 5
DIN18516 185 16 17 19 255 82 40 ar " 19 20 5
DIN 18520 185 20 21 19 255 82 40 40 21 22 5
DIN 24012 240 12 13 215 29 92 40 42 16 17 1
DIN 24016 240 16 17 21,5 29 92 40 42 19 20 1
DIN 24020 240 20 21 215 29 92 40 4 N 22 1
DIN 30016 300 16 17 24,5 32 100 50 48 19 22 1
DIN 30020 300 20 21 245 32 100 50 48 22 1
DIN 40016 400 16 17 27,5 385 115 70 55 25 25 1
DIN 40020 400 20 21 275 385 115 70 S5 S 25 1
DIN 50020 500 20 21 3 42 125 70 60 25 25 1
DIN62520 625 20 21 345 44 135 80 60 25 25 1

materiat: miedz elektrolityczna (zgodna z EN13600)
minimalna warstwa pocynowania: 3um
tolerancja wymiarowa wg. DIN 46235
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